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CAV VUONG

THONG TIN KY THUAT BE XUAT

PHAM VI AP DUNG

m Hop diéu chinh luu luong gié ¢d dinh (CAV) diing cho kiém
soat lwu lugng khi cap, khi xa trong cac hé thong luu
lugng co dinh.

m Tu dong kiém soat luu lwong khi bang ca hoc, khdng can
cap nang lugng

m Bon gian hda céng tac quan ly du an nhd viéc dat hang
dua trén kich cg danh dinh .

CAC BAC BIEM

m  Caidat cac mic luu lugng tir ngoai hop

m  Dat dd chinh xac cao vé mic luu lugng

m  Lépdugctheo céc hudng ngang va ditng

m Hoat dong ding ngay ca dudi diéu kién dong khi vao cé

bét thudng.
C6 vach chi vi tri cdnh van gitip t6i wu hda cai dat
D& 5p thém bo kich hoat (md-ta) ding cho diéu chinh
cai dat luu lugng.
m  C6 2dongsan pham: khong va cé boc bao 6n

KiCH 3 DANH BINH

m  19cGtlr200x 100 tdi 600 x 600 (mm)

CAUTAO

m VA hop hinhvudng/ chir nhat
m Bich ndihai dau theo kiéu két ndi phi hap véi ong gio

LUUTOC LAM VIEC

CHITIET PHU TUNG

B6 diéu khién cai dat san ,

Canhvan gan truc bac ma-sat thap

Giam rung chan

Cam dia va lo-xo nhip

Thudc vach do hién thi dé cai dit lwu lugng

Thir nghiém chifc néng khi ddng cho ting san pham béng
thiét bi chuyén dung trudc khi xuat xudng

m Hién thivitri cdnh van gilip t6i uu héa cai dét hoat dong .

PHU KIEN CO THE LAP THEM

m B kich hoat (md-tg) Min/Max dé chuyén giifa hai vi tri
lru lugng nhd nhat va lén nhat.

m  Bokich hoat diéu bién (modulating) dé diéu chinh vo cap
lru lugng hodc chuyén hai ché dé lwu lugng nhd nhat va
(&n nhat.

VAT LIEU VA BE MAT HOAN THIEN
m Vohop péng ton ma kém hodc tén ZAM
Canh bang nhém hap kim

u

m  Lo-xonhipbang thép khéng gi

m  Gidmchan polyurethane

m  Camdiavacocau diéu chinh bng tdn ma kém
-~ ~

TIEU CHUAN

m Vo hop dugc thir nghiém kin khi bai NSX

BAO TRi BAO DUGNG

B Min@25m/s-Max@7.5m/s

m  Khong yéu cau néu két cau va vat liéu clia hdp khdng
phai chiu diéu kién an mon

Hinh &nh chi mang tinh minh hoa. Cang ty NSCA gitf quyén thay dGi san pham ma khong cin thang bao trudc.
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THONG SO KY THUAT
 Kehthgedahdinn  G200xT00tie0x600 (o)

Dai luu lugng tr 39 tdi 3500 /s hodc tur 140 tdi 12600 m3/h
D6 chinh xac theo thudc +5%
Chénh ap Max. 1000 Pa
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200 x 100 300 100 133 600 x 250 300 250 353
300 x 100 300 100 150 500 x 300 300 300 375
200 x 150 300 150 172 600 x 300 300 300 400
300 x 150 300 150 200 400 x 400 300 400 400
200 x 200 300 200 200 500 x 400 300 400 444
300 x 200 300 200 240 600 x 400 300 400 480
500 x 200 300 200 286 500 x 500 300 500 500
400 x 250 300 250 308 600 x 500 300 500 546
500 x 250 300 250 333 600 x 600 300 600 600
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) Dai lwu lvong Iwva chon CAV
THONG So KY TH UAT Luu téc luwa chon CAV Min khdng nhé haon 2,5 m/s

va Max khéng vugt qua 7,5 m/s.

BANG LUU LWONG VA AP SUAT HOAT PONG

Min 200

70<P<1 Mi 1 1<P<1
200x100 0<P<1000] 4 h0x250 n 300 9 000
Max  |525 158<P<1000 Max  |4000 186<P<1000

. <P< H <pP<
500x100 Min  |300 90<P<1000| o Min 1350 91<P<1000
Max  |1000 200<P<1000 Max  |4000 175<P<1000

. <P< H <pP<
200150 Min  |300 84<P<1000| Min 1620 145<P<1000
Max  |1050 199<P<1000 Max  |4800 130<P<1000

. <P< H <pP<
500150 Min  |425 go<P<1000| . Min 1440 104<P<1000
Max  |1350 186<P<1000 Max  |5800 130<P<1000

. <P< H <pP<
200200 Mn  |375 75<P<1000] o Min 2100 112<P<1000
Max  |1100 175<P<1000 Max  |6575 130<P<1000

. <P< H <pP<
500200 Min  |580 37<P<1000| o Min 2100 85<P<1000
Max  |1600 130<P<1000 Max  |6400 130<P<1000

. <P< H <pP<
500200 Min  |900 79<P<1000| o Min 2050 87<P<1000
Max  |2700 158<P<1000 Max  |6500 130<P<1000

. <P< H <pP<
400250 Min  |900 86<P<1000| Min 2700 76<P<1000
Max  |2800 200<P<1000 Max  |8400 130<P<1000

. <P< H <pP<
500050 Min  |725 77<P<1000] o Min 2775 82<P<1000
Max  |3400 199<P<1000 Max  |9050 130<P<1000

W W csc kich thuse ndm ngoai béng lién hé véi NSCA

BANG DO ON PAU RA & CAC MUC AP SUAT

” .

200100 in 200| 50 57 61 64 600x250 Min 1300 54 61 65 68
Max 525| 55 | 61 | 65 | 68 Max | 4000 58 | 61 | 65 | 71
Mi 300 49 | 57 | 60 | 64 Mi 1350| 54 68

300x100 n 500x300 n 61 | 65
Max | 1000| 57 | 63 | 66 | 69 Max | 4000 58 | 61 | 65 | 71
Mi 300 50 | 57 | 61 | 64 Mi 1620| 55 69

200x150 n 600x300 n 62 | 66
Max | 1050| 58 | 64 | 67 | 70 Max | 4800 59 | 65 | 6 | 72
Mi 425| 50 | 57 | 61 | 64 Mi

300x150 n 400%400 in_ | 14401 54 | 61 | 65 | 68
Max | 1350| 56 | 63 | 66 | 69 Max | 5800 62 | 68 | 71 | 7
i .

200x200 in 375| 49 57 61 64 500x400 Min 2100| 55 65 66 69
Max | 1100| 55 | 62 | 65 | 68 Max | 6575| 62 | o3 | 72 | 74
Mi 580 50 | 57 | 61 | 64 Mi 2100| 58

300x200 n 600x400 n 65 | 69 | 72
Max | 1600| 55 | 61 | 65 | 67 Max | 6400 61 | 68 | 71 | 7
Mi 900 52 | 59 | 63 | 66 Mi 2050| 57

500x200 n 500500 n 65 | 68 | 71
Max | 2700| 56 | 62 | 66 | 69 Max | 6500 61 | 68 | 71 | 7
i ;

4005250 in 900| 52 59 63 66 600x500 Min 2700 59 66 70 73
Max | 2800| 57 | 64 | 67 | 70 Max | 8400 64 | 70 | 74 | 77
Mi 72 i

500x250 in 5| 53 60 64 67 600x600 Min 2775 60 67 71 74
Max | 3400| 58 | 64 | 68 | 70 Max | 9050| 64 | 70 | 74 | 77




THONG SO KV THUAT
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m Ma dat hang : S-CAV(R) / S-CAV(RS) - (W mm x H mm)

e S-CAV(R) : CAV vudng, khéng co6 lép tiéu am cach nhiét

e S-CAV (RS) : CAV vubng, c6 lép tiéu am cach nhiét

o W/H c6 budc kich thudc t8i thidu 50mm

GHI CHU THONG TIN




